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课程总成绩
=
形成性考核×50%
+
终结性考试×50%
形考任务1
一、单项选择题（每小题3分，共66分）
题目1
数控机床指的是（），对机床的加工过程进行自动控制的一类机床。
选择一项：
d.装备了
NC或CNC
系统的机床
题目2
（）属于数控机床的机床本体。
选择一项：
d.床身
题目3
（）属于数控机床的反馈装置。
选择一项：
d.光栅
题目4
（）属于数控机床的辅助装置。
选择一项：
b.润滑装置
题目5
（）属于数控机床的伺服系统。
选择一项：
c.伺服电机
题目6
（）是机床实现自动加工的核心。
选择一项：
d.数控系统
题目7
按照工艺用途分类，数控铣床属于（）数控机床。
选择一项：
a.金属切削类
题目8
按照运动轨迹控制分类，加工中心属于（）。
选择一项：
b.轮廓控制
题目9
欲加工一条与X轴成60°的直线轮廓，应采用（）数控机床。
选择一项：
d.轮廓控制
题目10
全闭环控制数控机床比开环及半闭环控制数控机床（）。
选择一项：
b.精度高
题目11
（）数控机床只有控制信息的前向通道，没有检测装置，不具有反馈环节。结构简单、调试方便、容易维修、成本较低，但其控制精度不高。
选择一项：
a.开环控制
题目12
数控机床使用反馈装置的作用是为了（）。
选择一项：
b.提高机床的定位精度、加工精度
题目13
（）数控机床的反馈装置安装在数控机床终端移动部件上，其加工精度高，移动速度快，但调试和维修比较复杂，成本高。
选择一项：
b.全闭环控制
题目14
数控机床全闭环进给伺服系统与半闭环进给伺服系统的主要区别在于（）。
选择一项：
c.反馈单元的安装位置
题目15
数控机床按运动轨迹控制分为点位控制数控机床、直线控制数控机床和（）数控机床。
选择一项：
a.轮廓控制
题目16
数控机床解决了在普通机床加工中存在的一系列缺点和不足，为（）的精密复杂零件提供了自动化加工手段。
选择一项：
a.单件、小批量生产
题目17
数控机床解决了在普通机床加工中存在的一系列缺点和不足，它的特点有加工精度高、（）、自动化程度高、劳动强度低、生产效率高等。
选择一项：
b.对加工对象的适应性强
题目18
世界上第一台数控机床是在（）国研制成功的。
选择一项：
d.美国
题目19
并联机床是突破传统机床结构的最新一代的数控机床，（）不是并联机床的优点。
选择一项：
a.控制简单
题目20
在国内外近年来生产的高速数控机床中，越来越多地采用图1所示（）。从而把机床主传动链的长度缩短为零，实现了机床的“零传动”。
选择一项：
a.电主轴
题目21
在采用全数字伺服系统的基础上，采用图2所示（）直接驱动机床工作台实现“零传动”伺服进给方式。
选择一项：
c.直线电机
题目22
（）不是数控机床机械结构的主要特点。
选择一项：
a.抗振性差
二、判断题（每小题2分共34分）
题目23
数控机床是采用数字控制技术对机床的加工过程进行自动控制的一类机床。
选择一项：
对
题目24
计算机数控系统是由计算机承担数控中的命令发生器和控制器的数控系统。
选择一项：
对
题目25
伺服系统是数控机床的机械结构实体，是用于完成各种切割加工的机械部分。
选择一项：
错
题目26
反馈装置是数控系统和机床本体之间的电传动联系环节。
选择一项：
错
题目27
开环控制系统一般适用于经济型数控机床和旧机床数控化改造。
选择一项：
对
题目28
闭环控制数控机床常采用步进电机为驱动装置的。
选择一项：
错
题目29
采用开环控制系统数控机床的精度高于采用闭环系统的数控机床。
选择一项：
错
题目30
通常一台数控机床的联动轴数一般会大于或等于可控轴数。
选择一项：
错
题目31
可控轴数是指机床数控装置能够控制的坐标数目，即数控机床有几个运动方向采用了数字控制。
选择一项：
对
题目32
联动轴数是指机床数控装置控制各坐标轴协调动作的坐标轴数目。
选择一项：
对
题目33
当改变加工零件时，在数控机床上只要改变加工程序，就可继续加工新零件。
选择一项：
对
题目34
数控机床是为了解决单件、小批量、精度高、形状复杂的零件加工的自动化要求而产生的。
选择一项：
对
题目35
数控机床的使用提高生产效率，经济效益明显，有利于生产管理的现代化。
选择一项：
对
题目36
数控机床正在不断采用最新技术成就，朝着高速化、高精度化、多功能化、智能化、系统化与高可靠性等方向发展。
选择一项：
对
题目37
数字伺服系统指的是伺服系统中的控制信息用数字量来处理。
选择一项：
对
题目38
机械动、静摩擦的非线性不会导致数控机床爬行。
选择一项：
错
题目39
电滚珠丝杆是伺服电动机与滚珠丝杆的集成，采用电滚珠丝杆可以大大简化数控机床的结构。
选择一项：
对
形考任务2
一、单项选择题（每小题2分，共64分）
题目1
经济型数控车床常采用（），它的优点是加工工艺性好，其刀架水平放置，有利于提高刀架的运动精度，但这种结构床身下部空间小，排屑困难。
选择一项：
b.水平床身
题目2
车削中心是以（）为基本体，并在其础上进一步增加动力铣、钻、镗，以及副主轴的功能，以实现多工序复合加工的机床。
选择一项：
a.全功能型数控车床
题目3
采用经济型数控系统的机床不具有的特点是（）。
选择一项：
d.必须采用闭环控制系统
题目4
一般采用开环控制的经济型数控机床没有（）。
选择一项：
a.反馈装置
题目5
加工中心按照功能特征分类，可分为
（）、钻削和复合加工中心。
选择一项：
d.镗铣
题目6
立式加工中心是指主轴轴线与工作台（）设置的加工中心，主要适用于加工板类、盘类、模具及小型壳体类复杂零件。
选择一项：
d.垂直
题目7
卧式加工中心是指主轴轴线与工作台（）设置的加工中心,主要适用于加工箱体类零件。
选择一项：
a.平行
题目8
（）集中了金属切削设备的优势，具备多种工艺手段。有自动换刀装置，能实现工件一次装卡后完成铣、镗、钻、铰、锪、攻螺纹等多道工序或全部工序的加工。
选择一项：
b.加工中心
题目9
加工中心最突出的特征是是设置有（）。
选择一项：
b.自动换刀装置
题目10
加工中心集中了金属切削设备的优势，具备多种工艺手段，能实现工件一次装卡后的铣、镗、钻、铰、锪攻螺纹等综合加工。加工中心最大的特点是有（）。
选择一项：
a.自动换刀装置
题目11
图1所示数控车床采用（）结构，这种布局结构具有机床外形美观，占地面积小，易于排屑和冷却液的排流，便于操作者操作和观察，易于安装上下料机械手，实现全面自动化等特点。
选择一项：
c.倾斜床身
题目12
数控车床采用（），加工工艺性好，其刀架水平放置，有利于提高刀架的运动精度，但这种结构床身下部空间小，排屑困难。
选择一项：
c.水平床身
题目13
以多面孔系加工为主，工序集中且复杂的箱体类零件，一般选用（）进行加工。
选择一项：
a.卧式加工中心
题目14
对箱体类，异形类，型腔模具工件，如果加工余量小（精加工），而且以单面孔系加工为主，工序集中的，一般选用（）进行加工。
选择一项：
d.立式加工中心
题目15
图3所示加工中心，按主轴在加工时的空间位置进行分类，属于（）。
选择一项：
b.立式加工中心
题目16
在数控铣床的运动分配与部件布局中，一般需要对工件的多个侧面进行加工，则主轴应布局成（）。
选择一项：
a.卧式
题目17
数控电火花线切割机床加工的特点有（）。
选择一项：
a.金属材料的硬度和韧性不影响加工速度
题目18
电火花加工的原理是基于工具和工件(正、负电极)之间脉冲性火花放电时的电蚀现象来蚀除多余的金属，以达到对零件的尺寸、形状及表面质量预定的加工要求。电火花加工最大的局限性是（）。
选择一项：
b.只能用于加工金属等导电材料“
题目19
常用数控电火花加工机床的加工局限性（）。
选择一项：
b.只能用于加工金属等导电材料
题目20
通常数控电火花加工机床可以加工（）。
选择一项：
b.导电材料
题目21
数控电火花线切割机床属于（）。
选择一项：
b.放电加工
题目22
（）是数控机床实现自动加工的核心，是整个数控机床的灵魂所在。
选择一项：
d.数控系统
题目23
数控系统中的CNC的中文含义是（）。
选择一项：
a.计算机数字控制
题目24
CNC是由（）承担数控中的命令发生器和控制器的数控系统。
选择一项：
c.计算机
题目25
（）是数控机床操作人员与数控系统进行信息交换的窗口。
选择一项：
a.人机界面
题目26
数控系统中的PLC是（）。
选择一项：
d.人机界面
题目27
（）的作用是用来完成数控机床的逻辑控制。
选择一项：
d.可编程控制器
题目28
数控机床的插补功能，由（）来完成。
选择一项：
d.数字控制
题目29
下列功能中，（）是数控系统目前一般所不具备的。
选择一项：
d.刀具刃磨功能
题目30
（）不是数控系统的特点。
选择一项：
d.不具有通用性
题目31
（）是数控机床的核心关键部件，特别是对于高档数控机床，它是决定机床装备的性能、功能、可靠性和成本的关键因素。
选择一项：
d.数控系统
题目32
数控车床的机床本体与普通车床相比，在结构上差别最大的部件是（）。
选择一项：
d.进给传动系统
形考任务3
一、单项选择题（每小题2分，共64分）
题目1
经济型数控车床常采用（），它的优点是加工工艺性好，其刀架水平放置，有利于提高刀架的运动精度，但这种结构床身下部空间小，排屑困难。
选择一项：
b.水平床身
题目2
车削中心是以（）为基本体，并在其础上进一步增加动力铣、钻、镗，以及副主轴的功能，以实现多工序复合加工的机床。
选择一项：
a.全功能型数控车床
题目3
采用经济型数控系统的机床不具有的特点是（）。
选择一项：
d.必须采用闭环控制系统
题目4
一般采用开环控制的经济型数控机床没有（）。
选择一项：
a.反馈装置
题目5
加工中心按照功能特征分类，可分为
（）、钻削和复合加工中心。
选择一项：
d.镗铣
题目6
立式加工中心是指主轴轴线与工作台（）设置的加工中心，主要适用于加工板类、盘类、模具及小型壳体类复杂零件。
选择一项：
d.垂直
题目7
卧式加工中心是指主轴轴线与工作台（）设置的加工中心,主要适用于加工箱体类零件。
选择一项：
a.平行
题目8
（）集中了金属切削设备的优势，具备多种工艺手段。有自动换刀装置，能实现工件一次装卡后完成铣、镗、钻、铰、锪、攻螺纹等多道工序或全部工序的加工。
选择一项：
b.加工中心
题目9
加工中心最突出的特征是是设置有（）。
选择一项：
b.自动换刀装置
题目10
加工中心集中了金属切削设备的优势，具备多种工艺手段，能实现工件一次装卡后的铣、镗、钻、铰、锪攻螺纹等综合加工。加工中心最大的特点是有（）。
选择一项：
a.自动换刀装置
题目11
图1所示数控车床采用（）结构，这种布局结构具有机床外形美观，占地面积小，易于排屑和冷却液的排流，便于操作者操作和观察，易于安装上下料机械手，实现全面自动化等特点。
图1
选择一项：
c.倾斜床身
题目12
数控车床采用（），加工工艺性好，其刀架水平放置，有利于提高刀架的运动精度，但这种结构床身下部空间小，排屑困难。
图2
选择一项：
c.水平床身
题目13
以多面孔系加工为主，工序集中且复杂的箱体类零件，一般选用（）进行加工。
选择一项：
a.卧式加工中心
题目14
对箱体类，异形类，型腔模具工件，如果加工余量小（精加工），而且以单面孔系加工为主，工序集中的，一般选用（）进行加工。
选择一项：
d.立式加工中心
题目15
图3所示加工中心，按主轴在加工时的空间位置进行分类，属于（）。
选择一项：
b.立式加工中心
题目16
在数控铣床的运动分配与部件布局中，一般需要对工件的多个侧面进行加工，则主轴应布局成（）。
选择一项：
a.卧式
题目17
数控电火花线切割机床加工的特点有（）。
选择一项：
a.金属材料的硬度和韧性不影响加工速度
题目18
电火花加工的原理是基于工具和工件(正、负电极)之间脉冲性火花放电时的电蚀现象来蚀除多余的金属，以达到对零件的尺寸、形状及表面质量预定的加工要求。电火花加工最大的局限性是（）。
选择一项：
b.只能用于加工金属等导电材料“
题目19
常用数控电火花加工机床的加工局限性（）。
选择一项：
b.只能用于加工金属等导电材料
题目20
通常数控电火花加工机床可以加工（）。
选择一项：
b.导电材料
题目21
数控电火花线切割机床属于（）。
选择一项：
b.放电加工
题目22
（）是数控机床实现自动加工的核心，是整个数控机床的灵魂所在。
选择一项：
d.数控系统
题目23
数控系统中的CNC的中文含义是（）。
选择一项：
a.计算机数字控制
题目24
CNC是由（）承担数控中的命令发生器和控制器的数控系统。
选择一项：
c.计算机
题目25
（）是数控机床操作人员与数控系统进行信息交换的窗口。
选择一项：
a.人机界面
题目26
数控系统中的PLC是（）。
选择一项：
d.人机界面
题目27
（）的作用是用来完成数控机床的逻辑控制。
选择一项：
d.可编程控制器
题目28
数控机床的插补功能，由（）来完成。
选择一项：
d.数字控制
题目29
下列功能中，（）是数控系统目前一般所不具备的。
选择一项：
d.刀具刃磨功能
题目30
（）不是数控系统的特点。
选择一项：
d.不具有通用性
题目31
（）是数控机床的核心关键部件，特别是对于高档数控机床，它是决定机床装备的性能、功能、可靠性和成本的关键因素。
选择一项：
d.数控系统
题目32
数控车床的机床本体与普通车床相比，在结构上差别最大的部件是（）。
选择一项：
d.进给传动系统
形考任务4
一、单项选择题（每小题4分，共64分）
题目1
（）检验又称静态精度检验，是综合反映机床关键零部件经组装后的综合几何形状误差。
选择一项：
a.几何精度
题目2
数控机床精度检验中，（）的检验是表明所测量的机床各运动部位在数控装置控制下，运动所能达到的精度。
选择一项：
b.定位精度
题目3
下列（）检验属于定位精度检验。
选择一项：
d.直线运动轴机械原点的返回精度
题目4
对加工中心的（）检验，属于定位精度检验。
选择一项：
b.回转轴原点的返回精度
题目5
数控机床几何精度检查时首先应该进行（）。
选择一项：
b.安装水平的检查与调整
题目6
对数控铣床的（）检验，属于切削精度检验。
选择一项：
c.斜线铣削精度
题目7
图1所示（），可用于数控机床的直线运动定位精度检验。
选择一项：
b.激光干涉仪
题目8
图2所示（）的工作原理是将其两端分别安装在机床的主轴与工作台上(或者安装在车床的主轴与刀塔上)，测量两轴插补运动形成的圆形轨迹，并将这一轨迹与标准圆形轨迹进行比较，从而评价机床产生误差的种类和幅值。
选择一项：
c.球杆仪
题目9
将被测物体置于图3所示（）的测量空间，可获得被测物体上各测点的坐标位置，根据这些点的空间坐标值，经计算可求出被测的几何尺寸、形状和位置。
选择一项：
b.三坐标测量机
题目10
数控机床的使用条件有明确的要求，与数控机床的基本使用条件不符的是（）。
选择一项：
c.无需保护接地
题目11
在数控生产技术管理中，除对操作、刀具、维修人员的管理外，还应加强对（）的管理。
选择一项：
a.编程人员
题目12
按报警号分类，数控系统的报警可分为（）和用户报警两大类。
选择一项：
a.系统故障
题目13
数控机床的故障按故障内容分类，可分为（）和电气故障两大类。
（选择一项：
b.机械故障
题目14
数控机床的故障按故障特征分类，可分为（）和有报警故障两大类。
选择一项：
c.无报警故障
题目15
数控机床的故障按故障现象分类，可分为（）和随机性故障两大类。
选择一项：
b.可重复故障
题目16
数控机床的故障按故障性质分类，可分为（）和不可恢复性故障两大类。
选择一项：
d.可恢复性故障
二、判断题（每小题2分共36分）
题目17
数控机床的定位精度是表明所测量的机床各运动部位在数控装置控制下，运动所能达到的精度。
选择一项：
对
题目18
数控机床的几何精度是表明所测量的机床各运动部位在数控装置控制下，运动所能达到的精度。
选择一项：
错
题目19
数控机床的切削精度检验是对机床的几何精度和定位精度在切削加工条件下的一项综合检查。
选择一项：
对
题目20
三坐标测量机作为一种检测仪器，对零件和部件的尺寸、形状及相互位置进行检测。
选择一项：
对
题目21
球杆仪利用机床的两轴联动做圆弧插补，通过分析圆弧的半径变化和弧线的轨迹特征来判断机床的误差元素。
选择一项：
对
题目22
激光干涉仪利用机床的两轴联动做圆弧插补，通过分析圆弧的半径变化和弧线的轨迹特征来判断机床的误差元素。
选择一项：
错
题目23
平均排除故障时间是从出现故障直到故障排除恢复正常为止的平均时间。
选择一项：
对
题目24
伺服电机与丝杠的联轴节松动导致伺服电机与滚珠丝杠之间出现滑动，使得零件报废属于电气故障。
选择一项：
错
题目25
数控机床的故障按故障内容分类，可分为可重复性故障和电气故障。
选择一项：
错
题目26
数控机床能否充分发挥作用，起到应有的经济效益，是与生产管理、技术水平、人员配套、基础元部件的及时供应等有密切关系的。
选择一项：
对
题目27
数控设备的选用只需要考虑其加工精度就可以了。
选择一项：
错
题目28
用数控机床加工时，切削速度越高加工成本越低。
选择一项：
错
题目29
数控机床使用时需要进行保护接地。
选择一项：
对
题目30
数控机床的基础使用条件必须保证稳定的供电电源，有抗干扰措施。
选择一项：
对
题目31
数控机床工作地允许的海拔高度为1000m，当超过这个指标后，不仅伺服驱动系统的输出功率下降，而且影响加工的效果。
选择一项：
对
题目32
数控机床工作的环境温度是没有限制条件的。
选择一项：
错
题目33
加工中心能在一次装夹后实现多表面、多特征、多工位的连续、高效、高精度加工，即工序集中。
选择一项：
对
题目34
五面加工中心具有立式和卧式加工中心的功能，通过回转工作台的旋转和主轴头的旋转，能在工件一次装夹后，完成除安装面以外的所有五个面的加工。
选择一项：
对
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