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第一篇：钳工安全操作规程钳工安全操作规程1、钳工上班应穿戴齐全劳动保护用品，遵守劳动纪律和操作规程。2、工作前应检查各种工具是否牢固，完好，可靠，以防在工作中发生事故；必须对现场所有检修项目进行全面检查，排除一切不安全因素后，方可作业。3...
第一篇：钳工安全操作规程
钳工安全操作规程
1、钳工上班应穿戴齐全劳动保护用品，遵守劳动纪律和操作规程。
2、工作前应检查各种工具是否牢固，完好，可靠，以防在工作中发生事故；必须对现场所有检修项目进行全面检查，排除一切不安全因素后，方可作业。
3、在检修抢修设备时，必须切断电源，挂上安全警告牌，严禁带电作业，并严格执行有关安全规程。
4、使用手锤、大锤时，不准戴手套。锤柄、锤头不得有油污，打大锤时，甩抛方面不得有人。
5、全用台虎钳夹持工件作业时，要夹持牢靠，夹持较长工件时要另加支承，以防工件坠落伤人。
6、不得使用无柄的刮刀、锉刀、且刮刀、锉刀必须安装牢靠，在作业时用力平衡，以免刀柄脱出伤人；錾子头部不得有毛边和污油，在錾削作业时前方应设蔽档物，锉削、刮削、錾屑不能用嘴吹，应用毛刷进行清除，以防铁屑进入眼内。
7、在同一工作台两边操作（凿、铲）时中间应设防护网，单面工作台要一面靠墙。
8、使用砂轮机与台钻时，应遵守砂轮机与台钻安全操作规程。
9、拆卸重件时，需用起重工具，抬到一定高度垫牢，然后进行拆卸，不能直接拆据卸，多人工作应有专人指挥。
钳工安全技术操作规程
1,工作前必须首先检查各种工具（如手锤、手锯、虎钳、割刀等）是否有缺陷，对所有工具的锤击部分均不得有毛刺与锐边，以防刺伤。
2、修机床或其他机械设备时，有电工负责切断电源，挂上明显警告牌，否则不准工作。
3,安装、拆卸及修配机器时，首先应了解机器的性能、作用及各部位连接情况，必要时要做记号，在旋转和运动及带电部分附近工作时，应加安全防护装置。
4、设备安装或检修后、试车前，要先用手盘车一圈至两圈，无任何障碍时，方可接通电源开车。
5,使用斩子时，应架防护网以防伤人；使用手锯时应防止锯条折断伤人。
6,手锤柄端应加锲，使用时应检查锤头是否牢固，锤柄油污要擦净，并注意四周挥动方向，以免锤头脱击。
7,用煤油或汽油清洗部件时，应放在安全防火处。
8、临时照明应用36v安全灯，在潮湿及密闭容器内工作时，应用12v安全灯。
9,使用砂轮机或在钻床上钻孔时，应遵守砂轮机或钻床操作规程。10,进行精密测量时要正确选择和使用仪表和量具，用后一要进行擦拭和保养。
11,检修大设备使用起重工具时，应了解起重设备的性能和使用方法，吊挂要安全合理，现场人员之间要协调配合，防止意外事故的发
钳工实训室标语： 技达四海，能行天下  一丝之差，优劣分家。
焊接实训室： 需要十个序列号（工位隔板上贴）
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钳工安全操作规程
一、钳工必须遵守砂轮机、钻床、行车等常用设备的安全操作规程和设备检修的工艺规范。
二、工作前穿戴好个人防护用品，女工的发辫不得露出工作帽。
三、检修设备时、须先切断电源。设备上的电气路线、器件以及使用的电动工具如发生故障，应有电工修理。钳工不准自己敷设和安装临时线路。
四、所使用的工具必须完好。禁止使用有裂纹、柄把松动和带毛刺的工具。在刮、凿、錾、铲、剔工件时要戴好防护眼镜，工作台对面不准站人，工件必须安夹稳固，不得用嘴吹或直接用手清除铁屑。
五、设备试车前，必须检查各转动部位有无障碍和人员，确认安全方可开车。
六、所使用的手持电动工具，必须先检查有无漏电现象。手持电动工具电源线路必须是单相三线制（其中一线是保护接地）。
七、拆、装大部件时，应用适当工具，互相配合，并在专人指挥下进行。
八、在更换皮带、调整齿轮时，严禁他人任意转动机器。
九、使用大锤或手锤时，不准带手套。不得直接打铸件和淬火部件。并注意前后人员和物件，锤头不准当垫铁用。
十、有尖峰和快口的工具，如三角刮刀、划针等用完应放在安全处，并不准将锋刃暴露在人易碰着的地方。
十一、合研工件时，手不在接触合研面。
十二、工作结束后，应认真检查，不得将拆、换的零件、工具、棉纱等遗留在机器内部。
十三、清洗零、部件时，不准使用汽油。如用柴油清洗，在五米内不准有明火。冬季使用柴油清洗时，不准直接用明火加热油盆和煮沸。废油应倒在指定的容器内，不准倒入水沟。
十四、所有照明行灯必须使用36V以下的安全电压。
十五、扁铲不得用高速钢，顶端不准淬火，不得沾油脂。
十六、台虎钳不得当砧子用，工件要夹牢固，夹持长工件时要加支撑，不准在台虎钳上加套把和用锤击。
十七、登高作业是需要有人监护。使用的梯子、脚手架应坚固可靠，工具、零件等应放在工具袋内，上下不得抛掷物件。三米以上登高作业必须戴好安全带。
十八、检修好的机械设备、各部安全防护装置必须配齐，否则不准验收和移交生产。
十九、下班前要切断电源，清理场地，整好工具。
安徽电子工程学校芜湖分校
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第三篇：钳工安全操作规程
钳工安全操作规程
一、上岗作业前必须佩戴好劳保防护用品，如工作服，安全帽，安全带等。
二、工作前对所使用的工具及仪器表进行检查，完好可靠后后方可使用。
三、工作者必须理解所维修的设备的所有使用情况，掌握设备操作程序及各种注意事项。
四、修理设备及仪器前，必须先切断电源、设备余压等危险源，并在明处挂上“有人作业禁止开机”的警告牌后，方可作业。
五、拆卸或待装的零部件，必须规范放置在适当位置，在拆卸大件零件时必须有指挥人员或监护人员，以防伤人。
六、清洗各种机器零件时，严禁明火作业。严禁用汽油清洗零件或擦拭设备。用过的废油要倒入规定的容器内，严禁擅自倒入下水沟。
七、换下来的旧零件应回收，带回机修车间，如能修复尽可能修理。贵金属配件应交仓库回收。
八、修理应当做好保修单，个人应做好工作记录。作为月度考评依据之一。
九、认真做好设备维修工作，及时排除设备故障，确保生产设备正常运行，减少停机时间。
十、使用起重工具时，必需检查天车限位；钢丝绳；吊具等是否符
合安全要求，不许用三角带；电线；麻绳等代替钢丝绳或吊带。
十一、在维修过程中对故障原因不清楚或自己无法解决的技术问题应当立即与车间设备工程师联系。否则不准作业。
十二、在维修过程中必须挂警示标志并两人以上作业，严禁单独一人上岗作业。
十三、在高处作业时，地面要设有“禁止通行”标志或者指挥人员，高出存放的工具或零件要安全可靠，防止坠落。
十四、严禁在雨天或雪天在露天处使用电动工具，六级以上大风严禁在室外高处作业
十五、检修完毕或试车时，要相互关照，密切配合，确认设备符合要求并在行程内无人或无杂物后方可寸动开车，确认正常后试车，经相关部门检查合格后方可，并填写检修或维修记录。
十六、如需打开地沟盖板等地面防护盖板时，地面需设立安全防护警示标示，防止其他人员坠落。
十七、工作完毕后要认真清理好作业现场，对维修后的废弃零件；油污或杂物要及时清理回收后，方可离开作业现场。
第四篇：钳工安全操作规程
钳工安全操作规程
1)所用工具必须齐备、完好、可靠才能开始工作。禁止使用有裂纹、带毛刺、手柄松动等不合安全要求的工具，并严格遵守常用工具安全操作规程。
2)开动设备，应先检查防护装置、紧固螺钉以及电、油、气等动力开关是否完好，并空载试车检验，方可投入工作。操作时须遵循所用设备工具的安全操作规程。
3)设备上的电气线路和器件以及电动工具发生故障，应交给电工修理。
4)工作中注意周围人员及自身安全，防止因工具脱落、工件及铁屑飞溅造成伤害。两人以上一起工作要注意协调配合。
5)起吊和搬运重物，应遵守起重工、挂钩工、搬运工安全操作规程，与行车工密切配合。
6)清除铁屑，必须使用工具，禁止用手拉或嘴吹。
7)工作完毕或因故离开工作岗位，必须将设备和工具的电、气、水、油源断开。工作完毕，必须清理工作场地，将工具和零件整齐地摆放在指定的位置上。
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钳工安全操作规程
1.工作中注意周围人员及自身的安全，防止因挥动工具，工具脱落，工件及铁屑飞溅造成伤害；
2．虎钳上不准放置工具，以防滑下伤人；
3．手锤使用前，应检查锤柄与锤头是否松动，是否有裂纹，锤头上是否有卷边或毛刺，如有缺陷须修好后再使用；
4．不准使用高速钢做扁铲和冲子；
5．锉刀木柄上须装有金属箍，禁止使用没上手柄或手柄松动的锉刀和刮刀；
6．使用电动工具时，应检查电源插头、插座、开头及导线是否完好，如漏电或缺损，不得使用。并须戴绝缘手套操作；
7．操作设备时，应严格遵守所用设备的安全操作规程。设备上的电器线路和器件以及电动工具发生故障，应交电工修理，自己不得拆卸。不准自己动手敷设线路和安装临时电源；
8．清除铁屑时必须使用工具，禁止用手拉咀吹；
9．模具、模板及零部件要堆放整齐，牢靠，以防掉下伤人；
10．搬运较重的模具时，要用液压车装卸。用手拉车运送模具，路上上下坡时，应人在坡上方，车在坡下方行进。手拉车上严禁上人；
11．工作完毕或因故离开工作岗位，必须将设备和工具的电源、气源断开。
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